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1. Qu’est-ce que l’impression Flexo?

Ce procédé d’impression est apparu en 1860 aux Etats-Unis et est arrivé en France en 1905 : à l’origine, il était appelé
procédé de marquage à l’Aniline. Joël, installateur de machines flexo aujourd’hui à la retraite, se souvient : « les 
impressions en flexo ont longtemps été réservées aux travaux d’exigences moyenne : sacs en papier pour les 
boulangeries, etc… Peu à peu, le procédé s’est perfectionné pour devenir un mode d’impression très haut de gamme. 
Aujourd’hui, les impressions flexo rivalisent avec d’autres procédés historiquement plus précis. Ce procédé est, avec le 
numérique, le seul à avoir connu une croissance soutenue et continue au cours de ces 6 ou 7 dernières années. Les 
fabricants machines ont fait des miracles pour rendre cette technique rentable et idéale pour des marchés difficiles 
comme l’impression d’étiquettes ou d’ emballages en film plastique par exemple ».

Explications sur ce mode d’impression en relief :

Le cylindre encreur (appelé anilox) est généralement 
couplé à une racle, pour transférer le volume exact 
d’encre au cliché en relief. Ainsi, ce cylindre tramé
(anilox) encrera le relief sur le cliché qui transfèrera à
son tour l’encre sur le support à imprimer.

2. Qu’est-ce que l’engraissement du point ?

3. Comment TKM France peut-il aider les imprimeurs flexo (et applications similaires) à améliorer leur qualité ?

Pieter Dewaele, Product Manager chez Rolf Meyer GmbH et Directeur Général de TKM France explique : “Ce qui est le 
plus important dans l’impression flexo, c’est d’avoir une qualité constante et de ne pas avoir de défauts. Nous avons de 
nombreuses solutions pour faciliter le travail des imprimeurs, notamment avec une qualité adaptée à leurs besoins 
spécifiques et avec des solutions ingénieuses de conditionnement de nos racles. Il me faudrait 5 pages pour vous les 
expliquer en détails ! TKM France propose des racles adaptées aux contraintes de la Flexo (racle RMB FlexoTip, brevetée 
par l’usine Rolf Meyer GmbH  ainsi que sa gamme RMB PolyPrint). Il faut combiner cette racle avec de bons anilox : c’est 
la raison pour laquelle nous avons décidé de représenter Pamarco sur le marché français. Cette offre est complétée par 
nos couteaux et lames de IKS Klingelnberg GmbH, pour que le support imprimé soit bien coupé. »

TKM France s’implique de plus en plus auprès des imprimeurs Flexo

Philippe Pruvost, Responsable Impression chez RKW Saint-Frères, nous 
éclaire sur ce qu’est l’engraissement du point : « comme on le voit sur la 
figure ci-contre, chaque image imprimée est constituée de petits points de 
trame. On compte généralement 4 alvéoles sur l’anilox, pour le transfert de 
l’encre sur 1 point de trame du cliché. La flexo étant un procédé
d’impression en relief, la subtilité est d’obtenir les points les plus propres 
possibles (pas de bavures comme le ferait un tampon, ni de halo dû à un 
excès de pression) et ce, de manière régulière et constante dans le temps. 
Par exemple un mauvais réglage des pressions, un mauvais raclage, une 
encre avec une viscosité inadaptée ou un mauvais choix d’anilox peuvent 
avoir des conséquences catastrophiques pour le résultat d’impression. Nos 
machines permettent d’imprimer jusqu’à 400 m/minutes, je vous laisse 
imaginer l’attention que nous portons à maintenir un bon engraissement du 
point ! C’est pour cela qu’il est aussi très important de faire un programme 
couleurs avec notre photograveur ce qui nous évitera pas mal de 
problèmes au niveau de l’engraissement. »



4. Les racles d’impression sont un paramètre important : 

Historiquement, la flexo n’intéressait pas vraiment les fabricants de racles car les volumes générés étaient très faibles. 
C’est la raison pour laquelle les imprimeurs flexo utilisaient ce qu’il y avait sur le marché : des racles standards. Mais 
leurs zones de contact très fragiles s’usaient très rapidement sur la céramique des anilox. Des bavures d’acier 
pouvaient même endommager les anilox en créant des micro-stries (scoring lines), empêchant d’avoir un 
engraissement du point constant et minimal. La durée d’utilisation d’une racle standard est assez limitée. De plus, avec 
le développement des chambres à racles, les imprimeurs ont 2 types de racles avec des contraintes très différentes : 
une racle travaille et une autre racle assure l’étanchéité. Il est très difficile d’avoir une même racle bonne en raclage et 
assurant une bonne étanchéité. Rolf Meyer GmbH s’est penché sur la question et a développé la racle RMB FlexoTip
qui a cette qualité. Sans entrer dans les détails, cette racle a un biseau arrondi renforcé et un traitement anti-adhérent. 
Ainsi, nous évitons le risque de perdre des morceaux d’acier et l’étanchéité est quasi-parfaite (l’encre ne peut plus 
couler en-dehors de la chambre à racle, grâce à la force centrifuge et à ce traitement anti-adhérent). Pour certaines 
applications, on peut également utiliser des racles en matière plastique ou composite pour l’étanchéité (gamme RMB 
PolyPrint).

5. Les cylindres anilox sont importants 

Explications de Graham Harrison, Responsable 
export de Pamarco UK : « Dans bien des cas, le traditionnel 
rouleau anilox acier chromé gravé mécaniquement a été
remplacé par un rouleau céramique gravé laser. Ces 
améliorations techniques ont permis aux imprimeurs 
d’obtenir des trames plus fines et, en combinaison avec 
les améliorations dans les plaques d’impression, d’obtenir des 
impressions beaucoup plus détaillées. Les avancées 
technologiques dans les lasers et les méthodes de projection 
de revêtement céramique ont permis à Pamarco de fabriquer 
des anilox avec une surface très dure (réduisant le risque de 
rayures) et de graver des alvéoles très précises, rigoureusement régulières, étudiées pour garantir le meilleur transfert 
d’encre. Toutefois, fabriquer un anilox n’est pas à la portée de tout le monde : si le cylindre n’a pas une barrière anti-
corrosion,  il y aura un risque de corrosion qui, très rapidement, entraînera des irrégularités dans les formes de cellules 
(les alvéoles seront comme soulevées par cette corrosion), ce qui faussera le transfert d’encre. La corrosion apparaît au 
niveau de la base du cylindre (sous la couche de céramique) et soulève donc la céramique ; comme le rouleau est en 
rotation, la racle enlèvera la couche de céramique soulevée, laissant des fragments de céramique dans la chambre à
racle, augmentant ainsi le risque de micro-stries (scoring lines). Nous avons investi dans la dernière génération de 
laser : les alvéoles sont creusées délicatement avec 3 impacts successifs, nous pouvons modifier les géométries 
traditionnelles et permettre un transfert d’encre plus important tout en facilitant le nettoyage. Les impressions 
flexographiques repoussent chaque jour les limites de la technologies et Pamarco est en première ligne de cette 
technologie ce qui permet à nos clients de bénéficier des dernières avancées. ».

Illustration d’une alvéole, gravée au laser.



6. Les imprimeurs flexo sont de plus en plus exigeants en terme de service de la part de leur fournisseur

Emmanuel Mougenot, Market Specialist chez TKM France conclut: « nous l’avons vu, les imprimeurs flexo ont souvent 
des machines très perfectionnées et ne peuvent pas accepter des approximations. Ils cherchent des fournisseurs qui 
seront de véritables partenaires. A notre niveau, nous essayons de constituer des stocks de racles dédiés par client. 
Dans certains cas, nous conseillons d’utiliser plutôt une racle en matière plastique ou en matière compositite, dans 
d’autres cas nous recommandons des racles en acier très haut de gamme ou avec un traitement spécial. L’important est 
de savoir conseiller le client sans idée préconçue, chaque client est unique. Nous appliquons la même démarche pour 
les anilox chez nos clients: nous faisons une étude de l’existant en prenant une empreinte de leurs cylindres en 
fonctionnement et en analysant précisément l’usure des alvéoles: on mesure le taux de transfert d’encre effectif et en 
fonction des résultats, on conseille de nettoyer les anilox en profondeur, de re-graver les anilox ou de simplement 
continuer à les utiliser. Ce service est réellement un plus très facile à mettre en œuvre avec une bonne présence terrain. 
Ces outils et cette approche rigoureuse rendent le travail de suivi de nos clients passionnant et facilitent également les 
premiers contacts auprès de nouveaux clients Je pense que TKM France a fait un très bon choix en se rapprochant de 
Pamarco: avec ses outillages de coupe, ses racles d’impression et ses anilox, TKM France est devenu un partenaire 
incontournable pour les imprimeurs flexo ! »
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